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RESUMO

O presente relatorio tem por finalidade, demonstrar a experiéncia profissional adquirida
na empresa Becton Dickinson.

A Legislacdo Brasileira requer que a disposi¢do final dos residuos seja de forma
ambientalmente correta, de forma que ndo afete 0 meio ambiente e a salde publica e, sendo
assim, temos as seguintes classificacdes de residuos: classe | perigoso, classe IIA ndo
perigoso e ndo inerte e classe 11 B ndo perigosos e inertes. A classificacdo dos residuos solidos
tem o objetivo de comparar situacdes para possibilitar a sua gestao eficiente.

Podemos dizer que a finalidade de gestdo de residuos € minimizar, segregar na fonte,

tratamento, disposi¢édo e ampliagéo de servigos.

PALAVRAS CHAVES: Geracdo de residuos. Armazenamento. Disposicéo final.
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1 INTRODUCAO

Este relatorio tem como finalidade descrever o periodo de atividade profissional na
empresa Becton Dickinson, localizada na AV. Juscelino kubitschek, 273, Bairro Industrial,
cidade de Juiz de Fora — Minas Gerais.

O tema aqui enfocado é a Destinagdo Final de Residuos Industriais, elemento
importante para qualquer processo de producdo, cuja transformacdo de produto e ou geracdo
de residuos se da pelo acionamento de um trabalho, e tal processo somente se sustenta pela
presenca ativa e reguladora do homem, cujas condi¢Ges de vida se alteram ou como
decorréncia ou como objetivo intencional do processo de produgéo.

Neste periodo pude aplicar os conhecimentos adquiridos em sala de aula, realizar

pesquisas e compreender melhor alguns assuntos relacionados ao meio ambiente.



2 APRESENTACAO DA EMPRESA

2.1 BECTON DICKINSON DE JUIZ DE FORA

FIGURA 1: EMPRESA BECTON DICKINSON
FONTE: WWW.BD.COM.BR

Lider global em tecnologia médica, a BD se dedica a melhorar a satde das pessoas no
mundo todo. A empresa produz e comercializa dispositivos meédicos, equipamentos e
reagentes. A atuacdo da BD é voltada a melhorar as terapias medicamentosas, reforcar a
qualidade e aumentar a velocidade do diagndstico de doencas infecciosas, além de promover a
pesquisa e descoberta de novos medicamentos e vacinas.Os produtos e servigos da BD séo
importantes no combate a muitas doencas de grande impacto no mundo. Fundada em 1897 e
sediada em New Jersey (EUA), a BD emprega cerca de 27 mil funcionarios em
aproximadamente 50 paises. A companhia atende a instituicdes de saude, pesquisadores,

laboratdrios de analises clinicas, industrias e o publico em geral.


http://www.bd.com.br/

2.2 SEGMENTOS DO NEGOCIO

A BD oferece uma grande quantidade de opcdes inovadoras para satisfazer as
necessidades dos clientes e pacientes. Para isso, esta organizada em 3 grandes segmentos que

agrupam diferentes negocios, como segue:

BD MEDICAL

E uma das liderancas no Brasil e no mundo no fornecimento de dispositivos médico-
hospitalares. Assim como ocorreu nos Estados Unidos em 1906, no Brasil a BD foi pioneira
na producdo de seringas e agulhas ha 50 anos, com a instalacdo de sua primeira fabrica no
pais, em Juiz de Fora. Desde entdo, a Companhia continua empenhada em manter sua posicao
de lideranca em inovar nos processos de construcdo de dispositivos médico-hospitalares.
Constituida pelas unidades Diabetes Care, Medical Surgical Systems, Ophtalmic Systems e
harmaceutical Systems, a BD Medical possui no Brasil uma ampla linha de produtos que
inclui agulhas, seringas, cateteres intravenosos, dispositivos para aplicacdo de insulina,
sistemas de seringas e dispositivos preenchidos para administragdo de medicamentos
produzidos especialmente para a industria farmacéutica, laminas de bisturi, agulhas e
conjuntos para anestesia regional, dispositivos para terapia intensiva, coletores de material
perfurocortante, produtos para atencdo domiciliar do paciente e, futuramente, uma linha de

dispositivos para cirurgia oftalmica.

BD DIAGNOSTICS

Clinicos — reduzindo os custos e aumentando a produtividade. Seja em PAS ou em DS,
a BD Diagnostics busca o crescimento de sua plataforma de produtos desenvolvendo
inovagOes que proporcionem solucdes laboratoriais custo - efetivas. Também lidera no Brasil
e no mundo o mercado de produtos para coleta e transporte de amostras bioldgicas, além de
instrumentos para analise rdpida e precisa de uma ampla modalidade de testes
microbiologicos, com énfase em doencas de ordem infecciosa, inclusive aquelas relacionadas
aos cuidados com a saude do paciente no @mbito hospitalar. O segmento € composto de duas
unidades de negocios: Preanalytical Systems (PAS) e Diagnostic Systems (DS).
Os principais produtos e servigos incluem sistemas de seguranca integrados de coleta de
sangue a vacuo, meios de cultura, cultura automatizada em amostras sanguineas, sistemas de

biologia molecular para o diagnostico de doencas sexualmente transmissiveis, equipamentos
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automatizados para identificagdo microbiana e testes de suscetibilidade a drogas
antimicrobianas, além de produtos para testagem rapida de agentes infecciosos. O foco da BD
Diagnostics é melhorar os resultados do tratamento de salde do paciente, com melhores
resultados econdmicos para o laboratorio, por meio de solucdes que elevam o padrdo de
qualidade dos exames.

BD BIOSCIENCES

A BD Biosciences é lider em disponibilizar e prover inovacGes em ferramentas para
pesquisa em ciéncias da vida e diagnostico clinico a pesquisadores e médicos. Os clientes
atendidos por este segmento estdo envolvidos em pesquisa basica para o desenvolvimento de
novas drogas e vacinas, testes diagnosticos e a viabilizacdo de novas oportunidades cientificas
através da andlise celular. A variada base de clientes inclui instituicbes governamentais de
pesquisa, universidades publicas e privadas, empresas do ramo farmacéutico, cosmético e
biotecnolodgico, além do mercado clinico.As principais linhas de produtos incluem citbmetros
de fluxo e microscopios confocais para andlise celular através de fluorescéncia, anticorpos
monoclonais, proteinas de matriz extracelular, descartaveis para cultivo de celulas, sistemas
para teste de novas drogas e reagentes para apoio a pesquisa béasica tanto na area cientifica
como na area clinica.No mercado de produtos clinicos, os produtos BD Biosciences tém sido
adotados mundialmente no monitoramento de leucemias e linfomas e também do sistema
imune em pacientes HIV-positivos. A BD Biosciences tem como objetivo tornar-se o
fornecedor de preferéncia no mercado de analise celular, liderando nédo apenas a introducao de
novas tecnologias para o monitoramento clinico, mas também oferecendo ferramentas e

servicos para os pesquisadores em ciéncias da vida.



3 RESIDUOS INDUSTRIAIS

Entende-se por residuos industriais aqueles provenientes dos processos industriais, na
forma solida, liquida ou gasosa ou combinacdo dessas, e que por suas caracteristicas fisicas,
quimicas ou microbioldgicas nao se assemelham aos residuos domésticos, como cinzas, lodos,
oleos, materiais alcalinos ou &cidos, escérias, poeiras, borras, substancias lixiviadas e aqueles
gerados em equipamentos e instalacdes de controle de poluicdo, bem como demais efluentes
liquidos e emissdes gasosos contaminantes atmosféricos.

O segmento industrial possui uma caracteristica marcante a movimentacdo e
transformacdo de grandes quantidades de materiais, naturais ou produzidos através de
processamentos anteriores, que transitam na forma de insumos, produtos e residuos pela
complexa e variada rede de interacdes entre a producdo e o consumo. Quanto ao segmento
industrial, a geracdo de residuos decorrentes dos processos atuais € responsavel é pela maior
dos impactos ambientais das atualidades, com o agravante de estarem 0s grandes parques
industriais, localizados nas proximidades dos grandes aglomerados urbanos.A ideia de
contetdo residual pressupde o inventario de todos os residuos gerados nas vérias etapas de um
dado processo produtivo, desde a producdo de seus insumos, até a etapa posterior ao consumo
do produto final. Este conceito sugere uma andlise quali-quantitativa dos produtos englobando
suas caracteristicas desde o potencial de agressdao ambiental associado a producdo até o

descarte.

3.1 RESPONSABILIDADE

A destinacdo dos residuos industriais € motivo de preocupacdo das empresas e dos
6rgdos ambientais que, através de uma rigorosa fiscalizacdo, vem obrigando as empresas a
cuidados minuciosos com seus residuos durante todo o processo de fabricacdo. O lixo gerado
pelas atividades industriais é tecnicamente conhecido como residuos e os grandes geradores
sdo obrigados a cuidar do gerenciamento, transporte, tratamento e destinacdo final de seus
residuos.

De acordo com o procedimento interno da BD HMNO008-0 /00 — DESTINACAO DE
RESIDUOS INDUSTRIAIS E PRESERVACAO DO MEIO AMBIENTE as areas geradoras
de residuos acondicionardo e identificardo os residuos solidos gerados no processo de
trabalho, de forma adequada e que ndo ocasione riscos a salde do colaborador, seguirdo os

procedimentos para acondicionamento de residuos até a destinacao final, especificadas nesta
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norma e avisarao a seguranga e meio ambiente sempre que um residuo novo for gerado, para a
analise e enquadramento nos graus e classes mencionados nesta norma.

O setor de engenharia de seguranca do trabalho e meio ambiente acompanhara desde a
geragdo e acondicionamento, até a destinacdo final dos residuos sélidos, liquidos e gasosos
produzidos na empresa e manterd as areas envolvidas informadas sempre que houver novas
resolucdes sobre a disposicao final de residuos industrial, emitidas pelo Conselho Nacional de

Meio Ambiente - CONAMA, ou 6rgdos do meio ambiente.



4 CLASSIFICACOES DE RESIDUO

OBSERVACAO: Os anexos C, D, E e F citados do item 4.1.4 encontram-se na ABNT
NBR 10004:2004.

4.1 Residuos classe | — Perigoso: Sao residuos que, em funcdo de suas propriedades fisico-
quimicas e infecto-contagiosas, podem apresentar risco a saude publica e ao meio ambiente.
Devem apresentar a0 menos uma das seguintes caracteristicas: inflamabilidade, corrosividade,

reatividade, toxicidade e patogenicidade.

4.1.1 INFLAMABILIDADE

Um residuo é caracterizado como inflaméavel (codigo de identificagdo D001), se uma
amostra representativa dele, obtida conforme a ABNT NBR 10007, apresentar qualquer uma

das seguintes propriedades:

a) Ser liquida e ter ponto de fulgor a 60°c, ou equivalente, excetuando-se as solucbes aquosas

com menos de 24% de alcool em volume;

b) Ndo ser liquida e ser capaz de,sob condi¢des de temperatura e pressdo de 25°c e 0,1 Mpa
(1atm), produzir fogo por fricgdo, absorcdo de umidade ou por alteragbes quimicas
espontaneas e, quando inflamada, queimar vigorosamente e persistentemente, dificultando a

extincao do fogo;

c¢) Ser um oxidante definido como substancia que pode liberar oxigénio e, como resultado,

estimular a combustdo e aumentar a intensidade do fogo em outro material;

d) Ser um gas comprimido inflamavel, conforme a legislacdo federal sobre transporte de
produtos perigosos (Portaria n°204/1997 do Ministério do Trabalho)



4.1.2 CORROSIVIDADE

Um residuo é caracterizado como corrosivo ( codigo de identificacdo D002) se uma
amostra representativa dele, obtida segundo a ABNT NBR 10007, apresentar uma das

seguintes propriedades:

a) Ser aquosa e apresentar pH inferior ou igual a 2, superior ou igual a 12,5 ou sua mistura
com &gua, na proporc¢do de 1:1 em peso, produzir uma solucéo que apresente pH inferior a 2

ou superior ouigual a 12,5;

b) Ser liquida ou, quando misturada em peso equivalente de agua, produzir um liquido e
corroer 0 acgo, a uma razao maior que 6,36 mm ao ano, a uma temperatura de 55°c, de acordo
com USEPA SW 846 ou equivalente.

4.1.3 REATIVIDADE
Um residuo é caracterizado como reativo (cddigo de identificacdo D003)se uma amostra

representativa dele, obtida segundo a ABNT NBR 10007, apresentar uma das seguintes

propriedades:

a) Ser normalmente estavel e reagir de forma violenta e imediata, sem detonar;

b) Reagir violentamente com agua;

c) Formar misturas potencialmente explosivas com &gua;

d) Gerar gases, vapores e fumos toxicos em quantidades suficientes para provocar danos a

salde publica ou a0 meio ambiente, quando misturados com agua;

e) Possuir em sua constituicdo os ions CN ou S2 em concentra¢des que ultrapassem os limites
de 250 mg de CNH liberavel por quilograma de residuo ou 500 mg de H2S liberavel por

quilograma de residuo, de acordo com ensaio estabelecido no USEPA — SW 846;
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f) Ser capaz de produzir reacdo explosiva ou detonante sob a acdo de forte estimulo, acdo

catalitica ou temperatura em ambientes confinados;

g) Ser capaz de produzir, prontamente, reacdo ou decomposi¢do detonante ou explosiva a 25°c
e 0,1 Mpa (1 atm);

h) Ser explosivo, definido como uma substancia fabricada para produzir um resultado pratico,
através de explosdo ou efeito pirotécnico, esteja ou ndo esta substancia contida em dispositivo

preparado para este fim;

4.1.4 TOXICIDADE

Um residuo € caracterizado como toxicose uma amostra representativa dele,

obtidosegundo a ABNT NBR 10007, apresentar uma das seguintes propriedades:

a) Quando o extrato obtido desta amostra, segundo a ABNT NBR 10005, contiver qualquer
um dos contaminantes em concentragdes superiores aos valores constantes no anexo F. Neste
caso, o residuo deve ser caracterizado como tdxico com base no ensaio de lixiviagdo, com o

codigo de identificacdo constante no anexo F;

b) Possuir uma ou mais substancias constantes no anexo C e apresentar toxicidade. Para

avaliacdo dessa toxicidade devem ser considerados os seguintes fatores;

- natureza da toxicidade apresentada pelo residuo;

- concentracdo do constituinte no residuo;

- potencial que o constituinte, ou qualquer produto téxico de sua degradacao, tem para migrar
do residuo para o ambiente, sob condi¢Ges improprias de manuseio;

- persisténcia do constituinte ou qualquer produto téxico de sua degradacao;

- potencial que o constituinte, ou qualquer produto téxico de sua degradacdo é capaz de

bioacumulagdo nos ecossistemas;

c) Efeitos nocivos pela presenca de agentes teralogénico, mutagénico, carcinogénico ou
ecotoxico, associados a substancias isoladamente ou decorrente do sinergismo entre as

substancias constantes nos anexos D ou E;
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d) Resultar de derramamento ou de produtos fora de especificacdo ou do prazo de validade

que contenham quaisquer substancias constantes nos anexos D ou F;

e) Ser comprovadamente letal ao homem;
f) Possuir substancias em concentragdo comprovadamente letal ao homem ou estudos do
residuo que demonstrem uma DL (dose letal) 50 oral para ratos menor que 50 mg/kg ou CL50
( concentracdo letal ) inalacdo para ratos menor que 2 mg/l ou uma DL 50 dérmica para
coelhos menor que 200 mg/kg;

Os codigos destes residuos sao identificados pelas letras P, U e D, encontram-se nos
anexos D, E e F da ABNT NBR 10004:2004.

4.1.5 PATOGENICIDADE

Um residuo é caracterizado como patogénico (codigo de identificacdo D004) se uma
amostra representativa dele, obtida segundo a ABNT NBR10007, contiver ou se houver
suspeita de conter, microorganismos patogénicos, proteinas virais, acido desoxirribonucleico
(ADN) ou acido ribonucleico (ARN) capazes de produzir doencas em homens, animais ou
vegetais.

Os residuos de servicos de saude deverdo ser classificados conforme a ABNT NBR
12808. Os residuos gerados nas estacdes de tratamento de esgotos domésticos e 0s residuos
solidos domiciliares, excetuando-se os originados a assisténcia & salde da pessoa ou animal,

ndo serdo classificados segundo os critérios de patogenicidade.

4.2 Residuos classe 1A ndo inertes: Sdo os residuos que ndo apresentam periculosidade,
porém ndo sdo inertes; podem ter propriedades tais como: combustibilidade,

biodegradabilidade ou solubilidade em agua.

4.3 Residuos classe IIB inertes: Séo aqueles que, ao serem submetidos aos testes de
solubilizagdo, ndo tem nenhum de seus constituintes solubilizados em concentragbes
superiores aos padrdes de potabilidade da adgua. Isto significa que a &gua permanecera potavel
guando em contato com o residuo. Muito desses residuos sdo reciclaveis, e estes ndo se
degradam ou ndo se decompdem quando dispostos no solo (se degradam muito lentamente).
Estdo nesta classificacdo, por exemplo, os entulhos de demoligéo, pedras e areias retirados de

escavacoes.
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5 ATIVIDADES DESENVOLVIDAS

5.1 TRANSPORTEDE RESIDUOS E REJEITOS

Dentro das atividades desenvolvidas na empresa, uma delas era o transporte de residuos
solidos comuns, que é realizado em veiculo fechado, credenciado e autorizado pela Secretaria
Municipal de Meio Ambiente, acondicionados em saco plastico devidamente lacrado
(fechado) e dispostos no depdsito de lixo municipal definido pelo municipio. J& os liquidos
transportados em veiculo préprio (carro tanque), de acordo com o0s regulamentos da
Resolucao n° 02 / 85 do C.P.N. - Conselho Nacional do Petrdleo.

Residuo Grupo A (Potencialmente Infectantes) — Residuo gerado no setor de enfermaria,
apos o atendimento ou seja vacinas (luva, agulha e seringa), coleta de sangue (luva, agulha e
tubo vacutainer), curativos (gase, algoddo, atadura, bandaid e luvas) e outros procedimentos
meédicos.Estes sdo transportados pelo caminhdo do Demlurb especifico para coleta de lixo
hospitalar.

Residuo Grupo B (Quimicos) — Residuos gerados nas fabricas, os 6leos hidraulico em
funcdo de vazamentos, troca e validade; os Acidos sulfarico, fosforico, nitrico devido
vazamento e insumos sdo transportados pela empresaRodoviario Camilo dos Santos LTDA e
empresas coletoras de 0Oleos certificada pela ANP (Agéncia Nacional de Petroleo) paraatender

as legislacdes vigentes do pais.

Residuo Grupo C (Rejeitos Radioativos) — N&o h& residuos dessa natureza, caso haja

necessidade, serdo seguidas Normas CNEN-NE- 6.02.

Residuo Grupo D (Residuos Comuns) — Embalagens em geral como caixa de papeldo,
papeis, madeira (paletes) e derivados polipropileno séo transportado pelo Demlurb empresas

que realizam reciclagem como Paraibuna Reciclar, Vecplast e outras eventualmente.

Residuo Grupo E (Perfuro — Cortante ndo infectantes/ Agulhas, Scalpes, Catetheres,
Fistulas) gerados devido a regulagem de méaquinas velocidade, calibre, testes de qualidades e
paradas de maquinas para substituicdo de pecas, sdo transportado pela empresa Rodoviario
Camilo dos Santos LTDA.



Todos os residuos transportados sdo acompanhados por uma série de documentacéo:

FE — Ficha de emergéncia

FISPQ — Ficha de Seguranca do Produto Quimico
MTR — Manifesto de Transporte de Residuo Perigoso
NF — Nota Fiscal

FICHA DE EMERGENCIA

A . Nome apropriado para o embarque N° de risco: 80

Ndmero da ONU: 2031

USIQUIMICA DO BRASIL LTDA. ACIDO NIiTRICO gf;;?ggg gng;asizeoif risco: 8
Rua da Lagoa, 511 - CEP 07232-152 E -
Cidade Industrial Satélite - Guarulhos - SP (NITRATO DE HIDROGENIO) subclasse de risco: Corrosivo
Fone / Fax: (11) 6481-3355 . Grupo de Embalagem: II'
: 2
ASPECTO: Liquido incolor a marrom claro com odor caracteristico. "? i

Capacete e 6culos de seguranga; calga, blusa, luvas e botas de PVC; mascara panoramica cof

EPI: filtro contra gases acidos ou multi-uso. ,
RISCOS )
FOGO: Nao é combustivel, mas um oxidante, podendo provocar fogo quando em contato com outros
combustiveis. Em contato com alguns metais pode liberar hidrogénio.
SAUDE: Acido nitrico & corrosivo, enérgico oxidante que causa sérias queimaduras na pele e olhos e

severa irritagdo nas vias respiratdrias.

MEIO AMBIENTE: Evite escoamento para aguas fluviais.’

EM CASO DE ACIDENTE

VAZAMENTO: s Estacione o veiculo em local seguro e longe de local habitado. Use os equipamentos de . 5

protecéo pessoal. Sinalize e isole a drea. Fique com o venio soprando as suas costas. Avise
imediatamente o Corpo de Bombeiros, a Policia Rodovidria, a Defesa Civil e a
Transportadora.

¢ Tente sanar o vazamento.

= Tente conter o liquido derramado com dique de areia ou terra.

* Providencie a remogéo do produto derramado ¢ mais rapido possivel.

FOGO: * O produto ndo é combustivel. Quando envolvido em fogo, existe a poss:bllldade de
decomposigdo com liberagdo de gases nitrosos t6xicos (NO,).
e Resfrie o tanque com dgua na forma de neblina, em caso de exposigdo ao calor.

Contenha, neutralize com cal se possivel, recolha e armazene adequadamente o produto
derramado para reutflizag&o ou disposigéo final.
* Nunca use material organico para absorver derramamento.

POLUIGAO:

ENVOLVIMENTO Remova a vitima para local ndio contaminado e arejado. Administre oxigénio, sob mascara ou
DE PESSOAS cateter nasal, se disponivel. Em caso de parada cardio-respiratéria, apligue manobras de
ressuscitacdo. Na ingestdo, ndo provoque vomitos e nem tente neutralizar com bicarbonato
de sédio. Acidentados conscientes podem receber dgua para beber.
e Olhos: lavar imediatamente com dgua corrente no minimo por 15 minutos, levantando -as
palpebras para garantir a méxima remogéo do produto.
v * Pele:retirar rapidamente as roupas e calgados contaminados e lavar as partes afetadas com
&gua corrente no minimo por 15 minutos.
* Encaminhar ao médico.

INFORMAGCOES « Na inalagdo de vapores contendo 6xidos de nitrogénio pode ocorrer edema pulmonar

AO MEDICO: tardiamente, mesmo apds a remissdo dos sintomas irritativos de vias aéreas superiores, o
que requer observagdo médica prolongada. Administrar corticosterdide e antibidtico. A
neutralizagéo gdstrica pode ser promovida por hidréxido de magnésio. Lavagens gastricas
devem ser realizadas por pessoal experiente. Considere o risco de perfuragéo gastrintestinal.
Avalie a fungéao renal.

OBSERVAQ6ES As instrugdes ao motorista, em caso de emergdncia, encontram-se descritas

exclusivamente no envelope para transporte.

LRI 118 = Print Cony

QUADRO 1 - FICHA DE EMERGENCIA
FONTE - WWW.ELECTROLIMEIRA.COM.BR
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Ficha de Informacgao de Seguranca
de Produto Quimico - FISPQ

PRODUTO: OLED DIESEL Pagina 1ded
Data:  19/02/2003 N FISPQ:  PbOD91_P Varsdio: 01P Anula e subgtitul versdo:  todas anteriores
1 - IDEN'!'IFICAQAO DO PRODUTO E DA EMPRESA
Nome do produto: OLEC DIESEL
Cddigo interno de Identificagao: PhO0DY.
Nome da empresa:t Petréleo Brasileiro 5. A,
Enderego: Avenida Chile, 85.

2 . COMPOSIGAO E INFORMAGAO SOBRE OS INGREBIENTES

»>>PREPARADD

Natureza guimica: Hidrocarbonetos.

Sinénimos: Oleo diesel tipo B.

Registro CAS: Oleo diese! (CAS 68334-30-5).
Ingredientes cu impurezas que Hidrocarbonetos parafinicos;
contribuam para o perigo: Hidrocarbonetos nafténicos;

Hidrocarbonetos arométicos: 10 - 40 % (viv);

Enxofre (CAS 7704-34-9, crgénice): max. 0.5 % (p/p)
Cempostos nitrogenados: impureza,

Compostos oxigenados: impureza;

Aditivos.
3 - IDENTIFICAGAQ DE PERIGOS
PERIGOS MAIS IMPORTANTES
- Perigos fisicos e quimicos: Liguido inflamével.
« Perigos especificos: Produte inflamavel.
EFEITOS DO PRODUTO
- Principais sintomas: Por inalacdo pode causar iritagiio das vias aéreas superiores, dor de
cabega, haduseas e tonteiras.
4 - MEDIDAS DE PRIMEIROS SOCORROS
inalagdo: Rerqover a v;tin:na para !ocal arejado. Se a vitima ndo estiver

respirando, p respiragho artificial, Se a vitima estiver
respirando, mas com dificuldade, administrar oxigénio a uma vazio
de 40 a 15 litros / minuto. Procurar assisténcia médica
imediatamente, fevando o rétulo do produto, sempre que possivel.

Contato com a pele: Retirar imediatamente roupas ¢ sapatos contaminados. Laver a pele
com &gua em abundancia, por pelo menos 20 minuies,
preferencialmenie sob chuveiro de emergéncia. Procurar assisténcla
médica imediatamente, levando o rotulo do produto, sempre gue
possivel

Contato com os olhos: Lavar os olhos com &gua em abundancia, por pelo menos 20
minutos, mantendo as palpebras separadas. Usar de preferéneia um
tavador de olhos. Procurar assisténcia médica imediatamente,
tevando o rétule de produto, sempre gque possivel.

VASMS_INFORESTRITOWICHAS PORTUGUES\D DN SIPBOGE1.DOC

QUADRO 2 - FICHA DE INFORMAGCAO DE SEGURANGA DE PRODUTO QUIMICO
FONTE - WWW.HIGIENEOCUPACIONAL.COM.BR
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ANEXO A - Modelo para MTR - Manifesto para transporte de residuo perigoso

MTR - MANIFESTO PARA TRANSPORTE DE RESIDUO PERIGOSO Ne
1. GERADOR
Raz&do Social: BECTON DICKINSON INDUTRIAS CIRURGICAS LTDA N° do cadastro: N/A
Endereco: Av. PRESIDENTE JUSCELINO KUBITSCHECK, 273 Municipio:  JUIZ DE FORA
Nome do responsavel: Wagner Ferraz Pereira TEL: 3-229-5000 Ramal: 5212
Fonte/Origem Caracterizacé@o Estado Classif. Quant. |Unidade Cadigo
9 (nome,composi¢éo,odor,cor,etc.) Fisico caodigo Total [Massa/Vol. ONU

MANTA FILTRANTE SUJA COM
PARTICULADOS DEREBOLOS
CANULAS SOLUCAO OLEOSA, PASTOSO N/A Kg N/A
MICROESFERA DE VIDRO E
METAIS ( AGO INOX)

2. Descri¢des dos
Residuos

3. TRANSPORTADOR
Razdo Social: RODOVIARIO CAMILO DOS SANTOS FILHO LTDA

Endereco: ROD -BR.-040-N20 KM 800 Municipio:  MA SA TEL: 3- 239 — 8000

Veiculo n°; Placa: Municipio: J EstadoMG
Tipo de equipamento de transporte: ARTICULADO
N° do lacre: Nome do condutor:

4. STTADE DESTINATARIO

Razdo Social:  Tribel Tratamento de Residuos Industriais de Belford Roxo N° do cadastro:. N/A
S.A

Estrada da Boa Esperancga , 650 Belford Roxo

Endereco: RJ

Municipio Belford Roxo RJ TEL: 21.2189-0203

OBS.: motivo de nao recebimento:

Nome do responsavel:

5. Descri¢Oes adicionais dos residuos listados acima:

6. Instrucdes especiais de manuseio e informacdes adicionais (em caso de ndo entrega do residuo, especificar o n°do
MTR anterior).

7. Certificagdo do gerador: Eu, por meio deste manifesto, declaro que os residuos acima listados estéo
integralmente e correetamente descritos pelo nome, classificados, embalados e rotulados seguindo as normas
vigentes e estdo sob todos os aspectos em condi¢des adequadas para transporte de acordo com os regulamentos
nacionais e internacionais vigentes.

Nome assinatura Data
8. a) GERADOR: Wagner Ferraz 23/06/08
. Nome assinatura Data
b) TRANSPORTADOR: 23/06/08
c) INSTALAGAO RECEPTORA: Nome assinatura Data
STTADE

9. Instrcdes em caso de discrepanica das indicacdes descritas neste manifesto:

10. Instrucdes receptora: Certificacdo de recebimento do material perigoso descrito neste manifesto, exceto quando
ocorrer o especificado no item 9.

nome Assinatura data

QUADRO 3 - MODELO PARA MANIFESTO DE TRANSPORTE
FONTE - NBR 13221/1994 (1994, P.4)
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5.2 ACONDIONAMENTO E DESCARTE DOS RESIDUOS

Residuo Grupo A (Potencialmente Infectantes)

Os residuos sélidos do Grupo A serdo acondicionados em saco plastico branco leitoso ou
vermelho, resistente, impermeavel de acordo com a NBR 9.190 — Classificacdo de sacos
plasticos para acondicionamento de lixo devidamente identificado com o rétulo de fundo
branco, desenho e contorno preto, contendo o simbolo universal de substancia infectante,
baseado na norma da ABNT NBR 7.500 — Simbolos de risco e manuseio para o transporte e
armazenamento de materiais. Os sacos plasticos serdo acomodados no interior de contéiner na
cor branca, com tampa e pedal, devidamente identificados com rétulo de fundo branco,
desenho e contorno preto, contendo o simbolo universal de substancia infectante e a inscricao
residuo infectante, baseado na norma da ABNT NBR 7.500.

As agulhas usadas ndo devem ser dobradas, quebradas, reutilizadas, recapeadas, removidas
das seringas ou manipuladas antes de serem desprezadas. O descarte do material
perfurocortante deve ser realizado em recipientede paredes rigidas, resistentes a punctura,
ruptura e vazamento, com tampa,devidamente identificados, segundo normas legais e técnicas
vigentes, localizadospréximo a éarea de trabalho, sendo expressamente proibido o
esvaziamentodesses recipientes para 0 seu reaproveitamento, o descarte € realizadono Aterro
Sanitério de JF

Residuo Grupo B ( Quimicos )

No acondicionamento dos residuos do Grupo B deve ser observada a compatibilidade
entre suas caracteristicas evitando-se, assim, rea¢Ges quimicas indesejaveis( ver quadro 1 -
controle de depdsito de 6leo ). Esse procedimento visa facilitar a aplicacdo dos tratamentos
especificos. O acondicionamento de residuos quimicos no estado liquido serd feito na
embalagem original, dentro de recipiente inquebravel e envolvido em saco pléstico na cor
laranja, leitoso, etiquetado com o simbolo universal de substancia toxica e a inscri¢ao “Risco
Quimico”. Podem ser utilizadas garrafas plasticas rigidas, resistentes e estanques, com tampa
rosqueada, etiquetadas com as informacdes necessérias para identificacdo do produto, caso
ndo possua mais a embalagem original. Lembrando que, deve existir um dique de contencao e

placas com dizeres acesso restrito. O descarte: Destinados para Tribel Tratamento de
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Residuos Industriais RJ, outros para Oxigas Residuos Especiais e empresas que reciclam
derivados de petroleo( luartw).

Residuo Grupo C ( Rejeitos Radioativos )

N&o ha residuos dessa natureza, caso haja necessidade, serdo seguidas Normas CNEN-
NE- 6.02.

Residuo Grupo D ( Residuos Comuns )

Acondicionados em cacambas especificadas para cada tipo de residuo como papel, ferro,
madeira, lixo sanitarios em area de armazenagem temporaria.
Descarte: Destinados para o Demlurb e empresas que realizam reciclagem como Paraibuna

Reciclar, Vecplast e outras eventualmente.
Residuo Grupo E ( Perfuro-Cortante ndo infectantes)
Acondicionados em caixas de papeldo reforgcadas,rotuladas e devidamente lacradas sobre

paletes, armazenadas em areas de espera, sinalizada e restrita.

Descarte: Destinados para Tribel Tratamento de Residuos Industriais RJ.
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6 AREAS DE ESPERA E ARMAZENAMENTO FINAL
6.1 APLANTA DA BECTON DICKINSON DE JUIZ DE FORA

Esta planta baixa tem a finalidade de demonstrar a localizagéo das disposicdes finais dos
diversos residuos industriais gerados na BD / JF e que atenda as exigéncias dos Orgaos

estaduais e municipais de meio ambiente, exigéncias da Corporacdo BD / USA, prevenir

impactos ambientais e danos a satide humana.

Planta de localizacao

I- Descartaveis/Canulas
I- Seringas de Vidro
lll- Vacutainer TRHENAVENTo
IV- Departamento Médico/Odontoldgico
V- Area de Armazenamento Final

VACUTAINER

ANGIOCATH E
SCAL AUTOMATICO

OFICINA CENTRAL

PRODUTOS
TECNICOS
SERINGAS DE VIDRO

) 0
(1
‘\
[/
ADMINISTRAC/:\O
IV

FIGURA 2 — PLANTA DE LOCALIZACAO DAS FABRICAS
FONTE — PROCEDIMENTO HMN 020-1/00PLANTA DA BD/JF COM LOCAIS DE
AREA DE ESPERA
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6.2 BAIAS DE RESIDUOS DAS FABRICAS DE CANULAS/DESCARTAVEIS

As duas maiores fabricas da BD / JF canulas e descartaveis, a canulas tem uma ampla
linha de producdo de agulhas onde a sua matéria prima principal € o aco inox (metal) e sua
geracdo de residuos fica estimado em torno de 7.000 Kg/més onde sdo encaminhados para
Acesita S/A onde ocorre 0 co-processamento. Ja a fabrica de descartaveis existem varias
linhas de producdo como cateter, scalp, fitula, angiocath dentre outros, a matéria prima é o
polipropileno, seu maior residuo sdo os componentes de plasticos, que uma vez reprovados
voltam para a linha de moldagem, onde sdo aquecidos/derretidos para serem moldados e

reutilizados.

I-Descartaveis/Canulas

Classificacdes <& \/

A- Paletes v 5
B- Tambores de 200Its de Oleo
Lubrificante

C- PapelGes separados em fardos

D- Sucata de Metal

E- Area reservada para outros tipos de
escoria

2 °°<°

FIGURA 3 — BAIA DE RESIDUOS DAS FABRICAS DE CANULAS/DESCARTAVEIS
FONTE - PROCEDIMENTO HMN 020-1/00 PLANTA DA BD/JF COM LOCAIS DE
AREA DE ESPERA
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6.3 BAIAS DE RESIDUOS DA FABRICA SERINGAS DE VIDRO

Seringa de vidro, a fbrica mais antiga da BD / JF sua principal matéria prima é o vidro ,
quando os bicos das seringas sdo quebrados ou mal formados este passam por um maquinario
( adaptacé@o de bico ) onde os bicos sdo recolocados / soldados manualmente para evitar um
grande namero de perdas, mas com tudo isso as perdas chegam em torno de 500 Kg/més e sdo

encaminhados para a empresa Vecplast para serem reciclados.

lI-Seringas de Vidro

Classificacoes
A- Paletes

B- Tambores de 200Its de Oleo ( -
Lubrificante 4

C- Papeldes separados em fardos O\>/y/

D- Sucata de Metal

E- Area reservada para outros tipos de

escoria ¥ (<& T

FIGURA 4 — BAIA DE RESIDUOS DA FABRICA DE SERINGAS DE VIDRO
FONTE - PROCEDIMENTO HMN 020-1/00 PLANTA DA BD/JF COM LOCAIS DE
AREA DE ESPERA



6.4 FABRICA DE TUBOS VACUTAINER
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Fébrica de tubos vacutainer, a mais informatizada e a que menos gera residuos em
termos de volume, pois seus principais residuos sdo os tubos de plasticos e vidro gerando um
total de 30 Kg/més de tubos de plastico 80 Kg/més de tubos de vidro.

lll-Vacutainer

Classificacoes
A- EPS

B- CAP

C- Rolhas

D- Tubo plastico etiquetado

E- Tubo platico sem etiqueta
F- Tubo de Vidro com etiqueta
G- Tubo Gel com etiqueta

H- Tubo de Vidro sem etiqueta
I- Paletes

J- Papelao

FIGURA 5 — BAIA DE RESIDUO DA FABRICA DE TUBOS VACUTAINER
FONTE - PROCEDIMENTO HMN 020-1/00 PLANTA DA BD/JF COM LOCAIS DE

AREA DE ESPERA
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6.5 AREA DE ARMAZENAMENTO FINAL

A responsabilidade de acondicionamento dos residuos serd sempre do gerador, sendo
que as formas de acondicionamento dependerdo de cada tipo de residuo, estes gerados
diariamente, cujo seu volume seja muito alto e ocupe um grande espago fisico, seréd
encaminhadodireto para a area de armazenamento final, estes sdo coletados todos os dias nas
fabricas, no horario das 10:00h da manhéd e 16:00h da tarde, assim evitamos o acumulo e

poluigdo visual das fabricas.

V-Area de Armazenamento Final

Classificagoes

A- Papelao, Papel e Plastico
B- Sucata

C- Madeira

Tabela de Movimentacao
A,B,C- Companhia Paraibuna Reciclagens

FIGUR 6- BAIA PARA ARMAZENAMENTO FINAL
FONTE - PROCEDIMENTO HMN 020-1/00 PLANTA DA BD/JF COM LOCAIS DE
AREA DE ESPERA
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7 PROCEDIMENTOS COMPLEMENTARES

7.1 COLETA SELETIVA NO PATIO INDUSTRIAL

Os residuos comuns tém as mesmas caracteristicas dos residuos domesticos. Podem,
portanto, ser acondicionados em sacos plasticos comuns, de cor preta, pois, de acordo com a
NBR 9.190 — classificacdo de sacos plasticos para o acondicionamento de lixo, 0s mesmos
poderdo ser de qualquer cor.A reciclagem desses residuos é recomendada na Resolu¢do n°
05/1993 do CONAMA, que afirma: “na elaboracdo do plano de gerenciamento de residuos

solidos, devem ser considerados principios que conduzam a reciclagem...”.

As cores dos sacos e recipientes deverdo estar de acordo com a Resolugdo n° 275/2001

do CONAMA — que estabelece o seguinte cddigo de cores para identificar o tipo de residuo:

" Vidro - cor verde;

. BIESHEE — cor vermelha;
. Metal - cor amarela;

. Papel - cor azul.

A coleta destes residuos € realizada no final do café da manha entre 07:00h e 08:30h,
depois entre 12:30 e 14:00h que é o almogo e por ultimo as 16:00h, apos este processo de
coleta sdo encaminhados as baias de residuos correspondente que também fica localizada na

area de armazenamento final.



7.2 CONTROLE DO DEPOISITO DE OLEO
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No ARMAZENAMENTO RECOMENDADO
DESCRICAO IDENTIFICAGAO DE PERIGO | ONU
N&o inflamavel. Efeitos N&o menciona, mas no aspecto informa que
ambientais: em grandes a temperatura de ebulicdo é de 47,6 °C.
GENESOLV concentragdes contamina o 1078 Armazenar em um lado do depdsito
(SOLVENTE) ar. protegido do sol.
Produto Perigoso 1915 Manter os recipientes hermeticamente
(inflamével e irritante) fechados, em locais bem ventilados e
CICLO - afastado de f_or_1t_es de igni_(;éo e ,de_ calor.
HEXANONA Incompatibilidade: Acido Nitrico.
Armazenar em nivel do solo, pois o frasco é
de vidro - protegido do sol e distancia segura
do &cido nitrico.
Produto Perigoso Né&o informado. Simples
(irritante).Efeitos
ambientais: em caso de
QUAKERCOOL acidente 0 produt(_) pod«_a
contaminar mananciais, rios -
2701 BD - .
e lengdis. As aguas
resultantes do combate ao
fogo e dilui¢bes podem ser
nocivas a flora e fauna.
Produto perigoso N&o informado. "Risco de incéndio quando
(inflamavel).Efeitos em contato com calor ou faisca, os vapores
ambientais:produto sollvel do produto sdo mais pesados que o ar
em agua. Seus vapores podendo queimar distante da fonte de
ALCOOL 96% podem causar danos ao 1170 emanacdo. Os recipientes com o produto

meio ambiente e em caso de
acidente com
derramamento, evitar
contato com o solo, cursos
d'agua e esgoto.

podem explodir com o calor ou fogo. Ponto
de fulgor 20°C. Local onde nao bata sol /
fresco - aterrado seguir NR20 - &rea
ventilada (prova de exploséao) nivel solo.
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DESCRICAO

IDENTIFICACAO DE
PERIGO

N©
ONU

ARMAZENAMENTO RECOMENDADO

ACIDO
SULFURICO

Produto perigoso
(corrosivo). Efeitos
ambientais: a substancia pode
ser perigosa para 0 meio
ambiente, atencédo especial
deve ser dada para 0s
organismos aquaticos.

1830

Né&o informado. Incompatibilidade: bases
(reage exotermicamente). Proteger de agua.
Proteger de agua - Base reage
exotermicamente. Permanganato de potassio.
Dique de contencdo impermeabilizado.

ACIDO
FOSFORICO

Produto perigoso
(corrosivo). Efeitos
ambientais: evitar entrada em
cursos d'agua.

1805

Né&o informado. Incompatibilidade: metais.
Corrosivo. Proteger de 4gua - Base reage
exotermicamente. Permanganato de potassio.
Dique de contengdo impermeabilizado.

ACIDO
NITRICO

Produto Perigoso
(corrosivo).

2031

Né&o informado. "N&o é combustivel, mas um
oxidante, podendo provocar fogo quando em
contato com outros combustiveis. Em contato
com metais pode liberar hidrogénio”. Dique
de contencdo ndo pode ser alocado proximo
aos produtos acético / inflamavel. Armazenar
em local protegido da interpére,
incompatibilizado.

PROPILENO
GLICOL

Produto ndo perigoso.
Produto de baixa toxicidade.
Né&o sdo antecipados perigos
especificos. Efeitos ao meio

ambiente: bioconcentracéo
potencial baixa e taxa de
degradacéo alta.

N/P

Manter o produto no recipiente original.
Armazenar ao abrigo do calor ou luz solar
direta. Evitar contato com materiais oxidantes
(incompatibilidade). Armazenar em local
protegido da interpére, incompatibilizado.
Dicromato de potéssio/ sédio / permanato de
potassio / perdxido / substancia oxidante
solda / perdxido.

QUADRO 1 - CONTROLE DE DEPOSITO DE OLEO
FONTE — ENGENHRIA DE SEGURANCA E MEIO AMBIENTE / BD
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7.3 RECICLAGEM

A reciclagem em geral trata de transformar os residuos em matéria-prima, gerando
economias no processo industrial. Isto exige grandes investimentos com retorno imprevisivel,
ja que € limitado o repasse dessas aplicaces no preco do produto, mas esse risco reduz-se na
medida em que o desenvolvimento tecnoldgico abre caminhos mais seguros e econdmicos
para o0 aproveitamento desses materiais. A valorizacdo da reciclagem de residuos no Brasil
levou algumas industrias a inserirem simbolos que sugerem a reciclabilidade dos materiais em
seus produtos e embalagens.

As associacdes setoriais de vidro, plastico, papel e papeldo, aluminio e aco
desenvolveram simbolos padronizados para cada material, em parceria com 0 CEMPRE -
Compromisso empresarial para Reciclagem, entidade voltada para o incentivo da reciclagem
no pais. Este cddigo facilitaria a identificacdo e separacdo dos materiais para reciclagem,
ajudando "a criar uma consciéncia ecoldgica nas pessoas, a0 passarem a conviver com esses
simbolos padronizados”. Os simbolos se tomaram cada vez mais presentes em embalagens,
apontadas como um problema nos programas de gestéo de residuos solidos.  Valendo-se da
inexisténcia de programas de orientagdo ao consumidor, as industrias se utilizam destes
simbolos com carater fortemente mercadoldgico, contribuindo para uma "consciéncia”
ecoldgica baseada em alguns mitos... (0 mito da reciclagem ) garantida os simbolos apenas
indicam que os materiais sdo potencialmente (e tecnicamente) reciclaveis e ndo que serdo
efetivamente reciclados, o que depende do mercado para cada material.

No Brasil ninguém pode estar seguro de que o0s reciclaveis serdo reciclados e temos
que ressaltar que a reciclagem de qualquer material € um processo industrial que envolve
infra-estrutura especifica e uma série de fatores, especialmente de ordem econdémica. E ainda
ndo existe um compromisso, por forca de lei, de as industrias brasileiras coletarem ou
apoiarem iniciativas de coleta e reprocessarem 0s materiais que produzem. Pelo contrario,
muitas de nossas industrias ndo se opGem como responsaveis pelo impacto ambiental de seus

produtos.
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7.4 INCINERACAO

Apesar de ser uma alternativa técnica e ambientalmente viavel, apresentam limitacoes
de ordem econbmica, pelos elevados custos do processo e do transporte, em funcdo da
maioria dos incineradores existente no Brasil, estdo instalados em S&o Paulo ou proximidades
e existem legislacdes estaduais que nem sempre permitem a movimentacao de lixo toxico de
um Estado para o outro. Existem no mercado modelos de incineradores compactos para
residuos industriais e de salde, que operam em baixa capacidade e que apresentam custos
menores do que 0s incineradores convencionais. Estes equipamentos podem ser uma
alternativa a nivel regional, nas regides mais distantes das areas industriaisdo Pais.

A incineracdo é um processo de queima controlada na presenca de oxigénio, no qual
0s materiais a base de carbono sdo reduzidos a gases e materiais inertes (cinzas e escérias de
metal) com geragdo de calor. Esse processo permite a reducdo em volume e peso dos residuos
solidos em cerca de 60 a 90%. Normalmente, o excesso de oxigénio empregado na
incineracdo € de 10 a 25% acima das necessidades de queima dos residuos. Em grandes
linhas, um incinerador € um equipamento composto por duas camaras de combustdo, onde na
primeira cadmara os residuos sélidos e liquidos sdo queimados a temperatura variando entre
800 e 1.000 °C. Na segunda camara, 0s gases provenientes da combustdo inicial sdo
gueimados a temperaturas da ordem de 1.200 a 1.400 °C. Os gases da combustdo secundaria
sdo rapidamente resfriados para evitar a recomposicéo das extensas cadeias organicas toxicas
e em seguida tratados em lavadores, ciclones ou precipitadores eletrostaticos, antes de serem
lancados na atmosfera através de uma chaminé. Como a temperatura de queima dos residuos
ndo é suficiente para volatilizar os metais, estes se misturam as cinzas, podendo ser
posteriormente separados destas e recuperados para comercializacdo. Para os residuos toxicos
contendo cloro, fésforo ou enxofre, além da necessidade de maior permanéncia dos gases na
camara (cerca de dois segundos), sdo necessarios sofisticados sistemas de tratamento para que
estes possam ser lancados na atmosfera. Ja os residuos compostos apenas por atomos de
carbono, hidrogénio e oxigénio necessitam somente um sistema eficiente de remocdo do
material particulado expelido juntamente com os gases da combustdo. Existem diversos tipos

de fornos de incineracdo os mais comuns sdo os de grelha fixa, de leito movel e o rotativo.
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7.5 PROGRAMA DE ALTO MONITORAMENTO DE RECICLAGEM, INCINERACAO,
CO-PROCESSAMENTO E DISPOSICAO EM ATERRO SANITARIO.

Denominacao
Sucata de Madeira

Sucata de Papeléo

Sucata de A¢o Indx

Manta Filtrante

Perfuro Cortante nao

Infectante

Acido Nitrico ¢/ Oleo

Estado
Fisico

Solido

Liquido

Gasoso
Sélido

Liquido

Gasoso

Sélido
Liquido

Gasoso

Solido

Liquido

Gasoso

Solido

Liquido

Gasoso
Sélido

Liquido

Gasoso

Taxa de
geracéo no
periodo

Empresa
Receptora

Forma de disposicéao
final (*)

3.250,00 Kg

Paraibuna
Reciclar
LTDA

Reciclagem

8.400,00 Kg

Paraibuna
Reciclar
LTDA

Reciclagem

6.842,00 Kg

Acesita S/A

Co - Processamento

24.470,00
Kg

Tribel
Tratamento de
residuos
Industriais

Disposicdo em Aterro

4.120,00 Kg

Tribel
Tratamento de
residuos
Industriais

Incineragao

300.00 Kg

Tribel
Tratamento de
residuos
Industriais

Incineragao

QUADRO 4- MONITORAMENTO DE RESIDUOS
FONTE — ENGENHRIA DE SEGURANCA E MEIO AMBIENTE / BD
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8 CONCLUSAO

As organizacOes estdo cada vez mais preocupadas em atingir um desempenho
ambiental correto, controlando o impacto de suas atividades no meio ambiente, esse
comportamento se deve a constante pressdo que sofrem dos érgdos publicos, que tentam
estreitar 0 caminho para a impunidade, fiscalizando as empresas e as forcando a seguir o
caminho correto.

Mas percebemos que ainda temos alguns poderosos que estdo destruindo a natureza e
consequentemente nGs mesmos, normas como essa que forcam os gananciosos a cuidar
daquilo que deveria ser sua prioridade, deveria ser tratada com todo o respeito, deveria ser

fiscalizada néo s6 nas grandes empresas, mas em todas as empresas.
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